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    当社の不定形耐火物には、キャスタブル、プラスチック、ラミング耐火物があり、従来の耐火レンガにない優れた特性により、各種窯炉の新設、補修および一般作業用として多方面で利用されています。とくに当社独自の技術により開発された"TOCAST-SUPER"高強度緻密質キャスタブルは従来のキャスタブルの 2～3 倍の強度をもち、かつ中間温度域での強度低下のない製品です。タンディシュライニング、セメント焼成装置、炉床など、強度および高耐食性が求められる場所に広く使用されています。 また、新しく開発したセラミックファイバー含有キャスタブル"CASTYNA"は、高温下での断熱性および強度が要求されるタンディシュ炉蓋、炉壁、スキッドパイプなどに利用され、高い評価を得ています。 
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－－－－1111－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

  ｜｜｜｜TOCASTTOCASTTOCASTTOCAST キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物    TOCAST は、粉末のキャスタブル耐火物です。清浄水を加え混練し、流し込み、こて塗りなどにより施工を行います。24 時間経過すれば強固な耐火壁や耐火ブロックとなります。  ｜｜｜｜TOCASTTOCASTTOCASTTOCAST----SUPER SUPER SUPER SUPER 緻密質キャスタブル耐火物緻密質キャスタブル耐火物緻密質キャスタブル耐火物緻密質キャスタブル耐火物    TOCAST-SUPER は緻密質で高強度を有するキャスタブル耐火物です。適量の特殊混練液を加え混練し、流し込みにより施工します。主に高耐摩耗性を必要とする工業炉の内張りおよび溶融金属、スラグなどに対する高耐食性が求められる炉の内張りに使用されます。  ｜｜｜｜TOSHOT TOSHOT TOSHOT TOSHOT 吹き付け用耐火物吹き付け用耐火物吹き付け用耐火物吹き付け用耐火物    TOSHOT は、付着性に優れた水硬性吹き付け用耐火物です。型枠が不要なため工期の短縮が可能で、緊急工事および補修工事に最適な製品です。さらにリバウンドロスの減少によるコストダウンや、施工体の均質化によるライフの向上に極めて有効な製品です。  ｜｜｜｜TOCAST L TOCAST L TOCAST L TOCAST L 断熱キャスタブル耐断熱キャスタブル耐断熱キャスタブル耐断熱キャスタブル耐火物火物火物火物    TOCAST L は、断熱性の高い軽量骨材を使用した断熱キャスタブル耐火物です。清浄水を加え混練し、流し込みまたはこて塗りなどで施工します。主に炉壁、天井の裏張り断熱に用いられますが、直接内張り用としても使用できます。  ｜｜｜｜CCCC----CAST,HD CAST, GLASSUN CASTABLE, TUNDISH COAT CAST,HD CAST, GLASSUN CASTABLE, TUNDISH COAT CAST,HD CAST, GLASSUN CASTABLE, TUNDISH COAT CAST,HD CAST, GLASSUN CASTABLE, TUNDISH COAT 特殊キャスタブル耐火物特殊キャスタブル耐火物特殊キャスタブル耐火物特殊キャスタブル耐火物    特殊キャスタブル耐火物としては、耐摩耗性、高熱間強度、耐スポーリング性、耐食性、耐酸性、耐化学薬品性などの特長をもった各種キャスタブル耐火物を用意しています。使用条件に合わせた最適な製品をお選び下さい。  ｜｜｜｜CASTYNA CASTYNA CASTYNA CASTYNA 特殊断熱キャスタブル耐火物特殊断熱キャスタブル耐火物特殊断熱キャスタブル耐火物特殊断熱キャスタブル耐火物    CASTYNA は、セラミックファイバーと高アルミナ質耐火材、そして特殊結合剤を組み合わせた特殊断熱キャスタブルです。清浄水を加え、流し込みまたはこて塗りなどで施工します。主に炉壁、天井の直接内張りに用いられ、優れた断熱性能により、炉の長寿命化を達成します。  



 

－－－－2222－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 ｜｜｜｜TOPLAST TOPLAST TOPLAST TOPLAST プラスチック耐火物プラスチック耐火物プラスチック耐火物プラスチック耐火物    TOPLAST は、耐火性骨材と粘土、そして粘性材料と水分を有する練り土状の製品で、ポリエチレンシート内装の段ボール箱または缶に包装されています。施工現場で開封した後にエアーランマーや木槌などで任意の形状の炉壁、天井、炉床を作ることが出来ます。また、損傷箇所の部分修理や緊急補修にも極めて有効な製品です。  ｜｜｜｜TORAMTORAMTORAMTORAM ラミング耐火物ラミング耐火物ラミング耐火物ラミング耐火物    TORAM は、耐火骨材に適量のバインダーを配合したラミング耐火物（スタンプ材）で、乾燥粉末状の製品です。エアーツール、バイブレーターなどによりつき固め（スタンプ）施工を行います。TORAM にはアルミナ、シリカ、マグネシアなど、各種材質の製品があり、主に金属溶解炉などの溶融金属やスラグに接する個所の内張りおよび補修に使用されます。  ｜｜｜｜TOCAST BLOCKTOCAST BLOCKTOCAST BLOCKTOCAST BLOCK    TOCAST BLOCK はキャスタブルを当社工場で所定の形状に成形したプレキャスト品です。炉壁構造の一部や作業用耐火物で正確な寸法を要求されるもの、また部分的に交換を必要とするものなどに極めて有効な製品です。あらかじめ成形・乾燥あるいは焼成されたブロックを使用するため大幅な工期短縮が可能です。また、複雑形状や大型ブロックも成形可能なため工事の簡略化にも貢献する製品です。特に、緻密質キャスタブル（TOCAST-SUPER）によるブロック製品は高強度・緻密質なため、溶融金属やスラグに対し優れた耐食性を発揮します。さらに耐磨耗性にも優れていることから、従来の焼成れんがや電鋳耐火物に代わる製品として使用されています。 



 

－－－－3333－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴ    キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物    製品名 ＴＯＣＡＳＴ －１８Ｇ ＴＯＣＡＳＴ －１８Ｋ ＴＯＣＡＳＴ －１８Ｆ ＴＯＣＡＳＴ －１７K ＴＯＣＡＳＴ －１７ 最高使用温度  (℃) １８５０ １８００ １８００ １７５０ １７００ 施工所要量 (kg/m3) ３０５０ ２９００ ２７００ ２５００ ２４５０ 施工方法 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 標準添加水量 (wt.%) ５～６ ７．５～８．５ １１～１２ ９．５～１０．５ １１．５～１２．５ 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ０．０５ ０．１ ０．７ １０ ２４ Ａｌ２Ｏ３ ９８ ９６ ９３ ８３ ７０ 線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ ０ ０ ０  900℃  3h ０ －０．１ －０．１ －０．１ －０．１ 1300℃  3h ０ －０．２ －０．４ －０．２ －０．２ 1500℃  3h ０．１ ０．５ －０．４ －０．１ －０．５ 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ３．７ ７．９ ４．４ ５．９ ３．９  900℃  3h ２．１ ５．４ ３．０ ４．９ ２．５ 1300℃  3h ７．３ ４．９ ２．９ ５．９ ２．９ 1500℃  3h ７．６ ９．８ ７．９ ９．３ ５．９ 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ２０ ３４ １５ ３０ ２５  900℃  3h １８ ３３ １０ ２６ １８ 1300℃  3h ２８ ３５ １８ ３１ １８ 1500℃  3h ３４ ５４ ２９ ４２ ２８ 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．７２ ０．６０ ０．５０ ０．６０ ０．５０ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ １．３２ １．３０ １．２２ １．１３ １．００ 1000℃ １．４６ １．４５ １．３４ １．１６ １．１０ 材質および特徴 アルミナ質 高耐熱衝撃性 アルミナ質 高強度耐磨耗性 アルミナ質 細粒質 高アルミナ質 高強度耐磨耗性 高アルミナ質 主な用途 ・超高温用炉壁 ・バーナーブロック ・ガス分解炉内張 ・超高温炉壁天井 ・バーナーブロック ・超高温用肉薄 複雑形状箇所 ・低周波誘導炉 ブロック ・ｱｰｸ炉小天井 ・出鋼樋 ・ｽｹﾙﾌﾟ炉ﾊﾞﾝｸﾞ他高温下で高強度耐食性を必要とする箇所 

・高温用炉壁天井 ・バーナーブロック 
梱包重量（kg/袋） ２５ ２５ ２５ ２５ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。 ・TOCAST-18K、-17K の現地流し込み施工の際には耐爆裂性を強化した TOCAST-EX18K、TOCAST-EX17K のご採用を推奨致します。  



 

－－－－4444－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

  製品名 ＴＯＣＡＳＴ -１６K ＴＯＣＡＳＴ －１６ ＴＯＣＡＳＴ －１５ ＴＯＣＡＳＴ －１４ ＴＯＣＡＳＴ －１３K 最高使用温度  (℃) １６００ １６００ １５００ １４００ １３００ 施工所要量 (kg/m3) ２１５０ ２１００ ２０００ １９５０ １９５０ 施工方法 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 標準添加水量 (wt.%) １２～１３ １２～１３ １３～１４ １３．５～１４．５ １３．５～１４．５ 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ３６ ３９ ４４ ５４ ５１ Ａｌ２Ｏ３ ５５ ５３ ４６ ３９ ３８ 線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ ０ ０ ０  900℃  3h －０．１ －０．１ －０．１ －０．１ －０．１ 1300℃  3h －０．２ －０．２ －０．４ －０．２ －０．４ 1500℃  3h －０．４ －０．５ －０．７ ― ― 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ６．４ ５．９ ５．４ ４．９ ５．４  900℃  3h ４．９ ３．９ ３．４ ２．９ ３．９ 1300℃  3h ７．４ ２．９ ３．４ ３．９ ６．９ 1500℃  3h ９．３ ５．４ ６．４ ― ― 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ３４ ２８ ２８ ２８ ２７  900℃  3h ２９ ２３ ２３ ２３ ２１ 1300℃  3h ３５ ３２ ２３ ２５ ２８ 1500℃  3h ４２ ３３ ３９ ― ― 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．４０ ０．４０ ０．３０ ０．２０ ０．２０ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．９０ ０．８５ ０．８４ ０．７０ ０．７２ 1000℃ ０．９９ ０．９３ ０．９３ ０．８１ ０．８１ 材質および特徴 高ｱﾙﾐﾅ質 高強度耐摩耗性 高アルミナ質 粘土質  粘土質 高強度耐磨耗性 主な用途 ・ｱｰｸ炉小天井 ・高温用炉璧･加熱炉ｽｷｯﾄ等高強度耐食性の要求される箇所 
・高温用炉壁天井 ・バーナーブロック ・高温用炉壁天井 ・中温用炉壁炉床炉扉・天井 ・中温用炉壁天井 ・ﾛｰﾀﾘｰｷﾙﾝ内張、その他高強度を必要とする箇所 梱包重量（kg/袋） ２５ ２５ ２５ ２５ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－5555－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

  製品名 ＴＯＣＡＳＴ -１３ ＴＯＣＡＳＴ -１１ Ｅ５１２５Ｃ Ｃ ＣＡ－１６ＲＳ  最高使用温度  (℃) １３００ １１００ １５００ １６００  施工所要量 (kg/m3) １９００ １９００ ２０００ ２２００  施工方法 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み  標準添加水量 (wt.%) １４～１５ １３．５～１４．５ １０～１２ １０～１１．５  化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ５２ ６４ ４４ ４０  Ａｌ２Ｏ３ ３７ ２４ ４６ ５３  線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ ０ ０   900℃  3h －０．１ －０．１ ０ －０．１  1300℃  3h －０．４ ― －０．１ －０．１  1500℃  3h ― ― ０．４ －０．４  曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ３．９ ３．４ ８．３ ５．４   900℃  3h ２．９ ２．５ ４．９ ３．９  1300℃  3h ３．９ ― ９．３ ４．９  1500℃  3h ― ― １２．７ ５．９  圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ２５ ２０ ５２ ２２   900℃  3h １７ １６ ３４ ２０  1300℃  3h ２６ ― ５４ ２９  1500℃  3h ― ― ７８ ３４  熱膨張率 (%) at1000℃ ０．２０ ０．２０ ０．３０ ０．５０  熱伝導率 350℃ ０．６６ ０．６６ ０．７５ ０．８６  (W/m･K) 1000℃ ０．７６ ０．７６ ０．８５ ０．９３  材質および特徴 粘土質 高アルミナ質 高強度  高アルミナ質 粗粒質 耐ｽﾎﾟｰﾘﾝｸﾞ性  主な用途 ・中温用炉壁炉床 ･炉扉 ・天井 ・低温用炉壁炉扉 ・天井・煙道等 ・焼却炉 ・高温用炉床炉壁 ・ﾊﾞｰﾅｰﾌﾞﾛｯｸ  梱包重量（kg/袋） ２５ ２５ ２５   ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。   



 

－－－－6666－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴ    キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物    ＥＸシリーズＥＸシリーズＥＸシリーズＥＸシリーズ    製品名 ＴＯＣＡＳＴ －ＥＸ１６ ＴＯＣＡＳＴ －ＥＸ１５ ＴＯＣＡＳＴ －ＥＸ１４   最高使用温度  (℃) １６００ １５００ １４００   施工所要量 (kg/m3) ２２００ ２１００ ２０００   施工方法 流し込み 流し込み 流し込み   標準添加水量 (wt.%) １３～１４ １２．５～１３．５ １３～１４   化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ３３ ３７ ５０   Ａｌ２Ｏ３ ５７ ５３ ４０   線変化率 (%)  110℃ 24h －０．１ －０．１ －０．１    900℃  3h －０．１ －０．１ －０．１   1300℃  3h －０．２ ０．１ ０．３   1500℃  3h ０．２ ― ―   曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ８．１ １０．０ ７．０    900℃  3h ５．８ ５．０ ４．５   1300℃  3h ９．２ ７．１ １０．０   1500℃  3h １３．５ ― ―   圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ３６ ４９ ３８    900℃  3h ２９ ３５ ３０   1300℃  3h ３６ ２８ ３６   1500℃  3h ４９ ― ―   熱膨張率 (%) at1000℃ ０．４０ ０．３０ ０．３０   熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．８９ ０．８４ ０．７０   1000℃ ０．９８ ０．９３ ０．８０   材質および特徴 高アルミナ質 易施工性 耐磨耗性 粘土質 易施工性 耐磨耗性   主な用途 ・高温用炉壁・天井・ロータリーキルン ・中温用炉壁天井 ・ロータリーキルン   
梱包重量（kg/袋） ２０ ２５ ２５   ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。 



 

－－－－7777－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴ    キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物    ＨＦシリーズＨＦシリーズＨＦシリーズＨＦシリーズ    製品名 ＴＯＣＡＳＴ －ＨＦ１５ ＴＯＣＡＳＴ －ＨＦ１３    最高使用温度  (℃) １５００ １３００    施工所要量 (kg/m3) ２３５０ ２３００    施工方法 流し込み 流し込み    標準添加水量 (wt.%) １２～１３ １２．５～１３．５    化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ３２ ３５    Ａｌ２Ｏ３ ５７ ５３    線変化率 (%)  110℃ 24h ０ －０．１     900℃  3h －０．４ －０．３    1300℃  3h －０．１ －０．３    1500℃  3h ― ―    曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h １３．９ ９．２     900℃  3h １０．３ ９．０    1300℃  3h １３．３ ９．９    1500℃  3h ― ―    圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ６２ ３６     900℃  3h ４３ ３３    1300℃  3h ４４ ４０    1500℃  3h ― ―    熱膨張率 (%) at1000℃ ０．３０ ０．２０    熱伝導率 (W/m･K) ０．８５ ０．６７     ０．９４ ０．７７     材質および特徴 高アルミナ質 高流動性 耐摩耗性 粘土質 高流動性 耐摩耗性    主な用途 焼却炉 焼却炉    
梱包重量（kg/袋） ２０ ２０    ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。 



 

－－－－8888－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴ    キャスタブルキャスタブルキャスタブルキャスタブル耐火物耐火物耐火物耐火物    こて塗りシリーズこて塗りシリーズこて塗りシリーズこて塗りシリーズ    製品名 ＴＯＣＡＳＴ －Ｔ１８ ＴＯＣＡＳＴ －Ｔ１６ ＴＯＣＡＳＴ －Ｔ１４   最高使用温度  (℃) １８００ １６００ １４００   施工所要量 (kg/m3) ２６００ ２０００ １９５０   施工方法 こて塗り こて塗り こて塗り   標準添加水量 (wt.%) １３～１４ １７～１９ １７～１９   化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ２ ３９ ４６   Ａｌ２Ｏ３ ９４ ４９ ４１   線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ ０    900℃  3h －０．２ －０．３ －０．３   1300℃  3h －０．５ ０．２ ０．３   1500℃  3h －０．２ ０．５ ―   曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ５．８ ４．１ ３．８    900℃  3h ４．１ ３．０ ３．０   1300℃  3h ５．２ ６．３ ９．１   1500℃  3h １１．３ ９．８ ―   圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h １８ １４ １３    900℃  3h ２５ １１ １１   1300℃  3h ２６ １６ ２５   1500℃  3h ３８ ３９ ―   熱膨張率 (%) at1000℃ ０．６０ ０．４０ ０．２０   熱伝導率 (W/m･K) 350℃ １．２０ ０．７７ ０．６６   1000℃ １．３０ ０．９１ ０．７５   材質および特徴 アルミナ質 易施工性 高アルミナ質 易施工性 粘土質 易施工性   主な用途 ・超高温用炉壁・天井･炉床の 構築ならびに 補修用 ・高温用炉壁・ 天井･炉床の 構築ならびに 補修用 ・中温用炉壁・ 天井･炉床の 構築ならびに 補修用   
梱包重量（kg/袋）    ２０ ２０ ２０   ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－9999－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＣＳＴＣＳＴＣＳＴＣＳ    高強度緻密質高強度緻密質高強度緻密質高強度緻密質キャスタブルキャスタブルキャスタブルキャスタブル耐火物耐火物耐火物耐火物    製品名 ＴＣＳ－１８５ ＴＣＳ－ＥＸ１７０ ＴＣＳ－ＥＸ１４５ ＴＣＳ－ＥＸＡ８５ （Ｅ５１３５Ｃ） TCS―EXA８０ 最高使用温度  (℃) １８５０ １７００ １５００ １７００ １７００ 施工所要量 (kg/m3) ３２００ ２９５０ ２３５０ ２９００ ３０００ 施工方法 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 標準添加水量 (wt.%) ４．５～５．５ ５．５～７．０ ６～８ ４．５～５．５ ４．５～５．５ 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ０．５ １２ ４６ １３ １３ Ａｌ２Ｏ３ ９８ ８３ ４８ ８４ ８２ 線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ ０ ０ ０  900℃  3h ０ ０ －０．１ ０ ０ 1300℃  3h －０．１ ０．１ －０．３ ０．２ ０．１ 1500℃  3h ０．３ ０．３ －０．３ ０．６ ０．７ 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ９．８ １３．７ １０．８ ５．４ ８．８  900℃  3h １１．８ １６．７ １２．７ ９．４ ９．８ 1300℃  3h １３．７ １６．７ １３．７ ９．８ １１．８ 1500℃  3h １７．７ １４．７ １４．７ ９．８ １３．７ 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ４９ ８８ ５３ ２５ ５９  900℃  3h ５４ １２３ ９０ ５７ ７９ 1300℃  3h ９８ １３０ １２５ ９８ ８８ 1500℃  3h １１８ １０８ １３２ ９８ ９８ 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．７０ ０．５６ ０．４０ ０．５５ ０．５５ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ２．０３ １．５７ ０．８２ １．３５ １．５７ 1000℃ ２．０９ １．６９ ０．９４ １．４５ １．６９ 材質および特徴 アルミナ質 高アルミナ質 粘土質 高アルミナ質 主な用途 ・超高温炉用炉蓋 ・炉壁ライニング材 ※プレキャスト専用 ・ＬＦ取鍋用カバー ・ﾀﾝﾃﾞｨｯｼｭｶﾊﾞｰ ・電気炉電極周り ・ウォーキング ハース加熱炉炉床 

・ﾀﾝﾃﾞｨｯｼｭｶﾊﾞｰ ・排気ﾀﾞｸﾄﾁｬﾝﾊﾞｰ・ｸｰﾗｰ ・ｶﾞﾗｽ溶解炉炉床 ・焼鈍炉台車 
・バーナータイル ・シュノーケル ・ﾀﾝﾃﾞｨｯｼｭｶﾊﾞｰ ・マスれんが ・ポーラス用 マスれんが ・ﾀﾝﾃﾞｨｯｼｭ内張 ･溶解炉内張材 梱包重量（㎏/袋） ２５ ２５ ２０ ２５ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－10101010－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

  製品名 TCS-EXA７０ TCS-EXA６０ ＨＥ０１６７Ｃ ＴＣＳ－ＡＬ８０ Ｔ０１８ＣＣ 最高使用温度  (℃) １６５０ １６００ １７００ １７００ １２００ 施工所要量 (kg/m3) ２７５０ ２６５０ ２９５０ ２９５０ ２１００ 施工方法 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 標準添加水量 (wt.%) ４．５～５．５ ４．５～５．５ ６～７ ５～６ １３．５～１４．５ 化学成分 (wt.%)   ＳｉＯ２ ２３ ３２ １５ １３ ２３ Ａｌ２Ｏ３ ７２ ６１ ８０ ８２ ６０ ＭｇＯ ― ― ― ― ６ 線変化率 (%) 110℃ 24h ０ ０ －０．１ ０ ０  900℃  3h ０ －０．１ ― ０．１ －０．１ 1300℃  3h －０．１ ０ ― ― ― 1500℃  3h －０．３ １．０ ０．３ ０．２ ― 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ８．８ １１．８ ９．８ １１．９ １５  900℃  3h ９．８ １５．７ １２．１ １６．５ １３ 1300℃  3h １１．８ １５．７ ― ― ― 1500℃  3h １４．７ １４．７ １０．９ １７．１ ― 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ５９ ５９ ７６ ６１ ６５  900℃  3h ７９ ７９ １０２ ７６ ６７ 1300℃  3h ９８ ９８ ― ― ― 1500℃  3h １１８ ８８ ９５ １１７ ― 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．５０ ０．５０ ― ０．５６ ０．２５ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．９８ ０．８７ ― １．５７ ０．８３ 1000℃ １．０５ ０．９３ ― １．６９ ０．７９ 材質および特徴 高アルミナ質 コーディライト質 主な用途 ・ポーラス用 マスれんが ・ﾀﾝﾃﾞｨｯｼｭ内張 ･堰・カバー ･溶解炉内張材 
・ﾀﾝﾃﾞｨｯｼｭ内張   

梱包重量（kg/袋） ２５ ２５ ２５ ２５ ２０ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－11111111－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 

 製品名 Ｅ５１３３Ｃ ＴＣＳ－ＨＦ６０Ｘ ＨＥＯ１３２Ｃ  ＨＥ０１２３Ｃ 最高使用温度  (℃) １５００ １５００ １５００  １８００ 施工所要量 (kg/m3) ２４００ ２３５０ ２３５０  ３２５０ 施工方法 流し込み 流し込み 流し込み  流し込み 標準添加水量 (wt.%) ９～１１ ９．５～１０．５ １０～１１  ４．５～５．５ 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ １９ ２４ ２２  ０．５ Ａｌ２Ｏ３ ４ １３ ２２  ９１ ＭｇＯ ― ― ―  ５ ＳｉＣ＋Ｃ （ＳiC） ６８ （ＳiＣ） ６０ （ＳiＣ） ５１  ― 線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ ０  ０  900℃  3h －０．１ －０．２ －０．２  ０ 1300℃  3h ０ －０．１ －０．１  ０ 1500℃  3h ― ― ―  ０．２ 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ８．９ ７．５ ９．１  ６．９  900℃  3h １０．８ １０．５ １３．９  ９．６ 1300℃  3h １６．７ １２．５ １３．３  １４．２ 1500℃  3h ２３．５ ― ―  ４０．８ 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ５１ ４８ ５３  ４０  900℃  3h ７４ ６５ ７７  ７６ 1300℃  3h ９３ ７２ ７５  １３３ 1500℃  3h ８４  ―  ２０６ 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．４０ ０．４０ ０．４０  ０．８０ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ２．９０ ２．８７ ２．８５  ２．０４ 1000℃ ３．００ ２．９７ ２．９５  ２．１１ 材質および特徴 炭化珪素質  ｱﾙﾐﾅ･ﾏｸﾞﾈｼｱ質 主な用途 ｾﾒﾝﾄﾌﾟﾗﾝﾄ ･ｻｽﾍﾟﾝｼｮﾝﾌﾟﾚﾋｰﾀｰ内張 ・産廃焼却炉内張    ・マスれんが ･子天井 ・シュノーケル 梱包重量（㎏/袋） ２５ ２５ ２５  ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。   



 

－－－－12121212－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＴＴＴＣＳＣＳＣＳＣＳ----ＨＦＨＦＨＦＨＦ    高強度緻密質高強度緻密質高強度緻密質高強度緻密質キャスタブルキャスタブルキャスタブルキャスタブル耐火物耐火物耐火物耐火物    高流動タイプ高流動タイプ高流動タイプ高流動タイプ    製品名 ＴＣＳ－ＨＦ１７０ ＴＣＳ－ＨＦ１６０ ＴＣＳ－ＨＦ１５０    最高使用温度  (℃) １７００ １６００ １５００   施工所要量 (kg/m3) ２９５０ ２６００ ２４００   施工方法 流し込み 流し込み 流し込み   標準添加水量 (wt.%) ６～７ ６～７ ７．５～８．５   化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ １１ ３４ ４２   Ａｌ２Ｏ３ ８５ ６０ ５０   線変化率 (%)  110℃ 24h －０．１ －０．１ ０    900℃  3h －０．１ －０．３ －０．２   1300℃  3h ０．１ －０．３ －０．３   1500℃  3h －０．３ ０．４ －０．２   曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ９．８ １１．５ ７．４    900℃  3h １０．０ ２０．０ １１．２   1300℃  3h １９．５ ２９．８ ２２．０   1500℃  3h １７．１ ３２．４ ２３．４   圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ６０ ６７ ３６    900℃  3h ６８ ８３ ４８   1300℃  3h １３９ １２３ ９３   1500℃  3h ９９ １１８ １５０   熱膨張率 (%) at1000℃ ０．５７ ０．４５ ０．４０   熱伝導率 (W/m･K) 350℃ １．５６ ０．８７ ０．８２   1000℃ １．６８ ０．９３ ０．９３   材質および特徴 高アルミナ質   主な用途 ・ＬＦ取鍋用カバー ・ﾀﾝﾃﾞｨｯｼｭｶﾊﾞｰ ・電気炉電極周り ・ウォーキング ハース加熱炉炉床 

・セメント焼成用サスペンション プレヒーター ・排気ダクトチャンバー・クーラー   
梱包重量（㎏/袋） ２０ ２０ ２０   ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－13131313－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＴＯＴＯＴＯＳＨＯＴＳＨＯＴＳＨＯＴＳＨＯＴ    吹付け用耐火物吹付け用耐火物吹付け用耐火物吹付け用耐火物    製品名 ＴＯＳＨＯＴ －Ｗ1７０ ＴＯＳＨＯＴ －Ｗ１５０ ＴＯＳＨＯＴ －Ｗ１４０ ＴＯＳＨＯＴ －ＷＳＣ５０ ＴＯＳＨＯＴ －ＳＣ５０ 最高使用温度  (℃) １７００ １５００ １４５０ １５００ １３００ 施工所要量 (kg/m3) ２９００ ２４００ ２１５０ ２４００ ２２００ 施工方法 湿式吹付け 湿式吹付け 湿式吹付け 湿式吹付け 乾式吹付け 標準添加水量 (wt.%) ６．５～７．５ ７．５～８．５ ７．５～８．５ ７．５～８．５ １３～１８ 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ １１ ４６ ５５ ２２ ２５ Ａｌ２Ｏ３ ８５ ４８ ３６ ２２（ＳｉＣ５１） ２０、（ＳｉＣ）４８ 線変化率 (%)  110℃ 24h －０．１ ０ －０．１ －０．１ ０  900℃  3h －０．１ －０．１ －０．２ －０．２ －０．４ 1300℃  3h ０．１ －０．３ －０．５ －０．１ -0.2(1200℃ 3h) 1500℃  3h －０．３ －０．３ ― ― ― 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ７．９ ６．８ ５．９ ９．１ ８．０  900℃  3h ９．８ ８．７ ７．２ １０．８ ８．０ 1300℃  3h １１．３ ９．７ ８．３ １１．２ 12.0(1200℃ 3h) 1500℃  3h １０．９ １０．７ ― ― ― 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ８０ ７３ ６２ ８８ ３０  900℃  3h ８３ ９０ ７３ ９０ ３０ 1300℃  3h ９２ ９５ ８９ ９８ ５６(1200℃ 3h) 1500℃  3h ９９ １０２ ― ― ― 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．５７ ０．４５ ０．４１ ０．４０  熱伝導率 (W/m･K) 350℃ １．５７ ０．８３ ０．７８ ２．８５  1000℃ １．６９ ０．９５ ０．８８ ２．９５  材質および特徴 高アルミナ質 粘土質 炭化珪素質 炭化珪素質 主な用途 ・均熱炉炉壁材 ・ｾﾒﾝﾄ焼成用ｻｽﾍﾟﾝｼｮﾝﾋｰﾀｰ･ｸｰﾗｰ落ち口 ・工業炉・焼却炉・ｾﾒﾝﾄ焼成用 ｻｽﾍﾟﾝｼｮﾝﾌﾟﾚﾋｰﾀ- ・排気ﾀﾞｸﾄﾁｬﾝﾊﾞｰ･ｸｰﾗ- ･焼却炉炉内内張材 ・焼却炉 ・ｻｽﾍﾟﾝｼｮﾝﾌﾟﾚﾋｰﾀー内張材  
梱包重量      ﾌﾚｺﾝ(kg) ２００ ２００ ２００ ２００ ２００ 袋(kg) ２５ ２５ ２０ ２０ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－14141414－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
 製品名 ＴＯＳＨＯＴ －ＷＬ１４ ＴＯＳＨＯＴ －ＷＬ１０    最高使用温度  (℃) １４００ １０００    施工所要量 (kg/m3) １３００ ９００    施工方法 湿式吹付け 湿式吹付け    標準添加水量 (wt.%) ３３～３７ ３８～４２    化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ４１ ５８    Ａｌ２Ｏ３ ４６ ２６    線変化率 (%)  110℃ 24h －０．１ －０．１     900℃  3h －０．２ －１．０    1300℃  3h －１．０ ―    1500℃  3h ― ―    曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h １．２ １．０     900℃  3h １．１ １．２    1300℃  3h ２．８ ―    1500℃  3h ― ―    圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ２．９ ２．０     900℃  3h ２．７ ２．４    1300℃  3h ４．６ ―    1500℃  3h ― ―    熱膨張率 (%) at1000℃ ０．２０ ０．１０    熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．３７ ０．１６    1000℃ ０．５２ ０．１７    材質および特徴 軽量粘土質    主な用途 ・塩酸回収炉内張 ・煙道ダクト内張    梱包重量  ﾌﾚｺﾝ(kg) １００    袋 (kg) ２０    ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－15151515－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜特殊キャスタブル耐火物特殊キャスタブル耐火物特殊キャスタブル耐火物特殊キャスタブル耐火物    製品名 TUNDISHCOAT A HD CAST ＦＥＲＯＮ ＣＡＳＴ GLASSUN CASTABLE 820 ＨＥ０３０４Ｃ 最高使用温度  (℃) １６５０ １１００ １３５０ １４００ １４００ 施工所要量 (kg/m3) ２２００ ２０００ ２５００ １９００ ２１００ 施工方法 こて塗り 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 標準添加水量 (wt.%) １４～１５ １２．５～１３．５ ５～６ １５～１７ ５．５～６．５ 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ― ６４ （ＳｉＣ）８２ ６３ ７５ Ａｌ２Ｏ３ ５５ ３０ １３ ２９ １８ 線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ ０ －０．３ ０  900℃  3h －０．２ －０．１ －０．１ －０．６ －０．２ 1300℃  3h －０．３ ― －０．２ ― -- 1500℃  3h －０．４ ― ― ― -- 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ５．９ ５．４ ４．９ ― ７．０  900℃  3h ３．９ ６．９ ２．９ ― １２．７ 1300℃  3h ２．９ ― ３．４ ― -- 1500℃  3h ５．４ ― ― ― -- 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ２８ ２９ ２５ ４４ ４６  900℃  3h ２３ ３５ １２ ２９ ５９ 1300℃  3h ２３ ― ２０ ― -- 1500℃  3h ３３ ― ― ― -- 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．３０ ０．３０ ０．５０ ０．０８ ０．１０ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．９９ ０．７８ ９．８８ ０．８０ ０．７５ 1000℃ １．１０ ０．９３ １１．６３ ０．９２ ０．９２ 材質および特徴 高アルミナ質 耐食性 粘土質 耐磨耗性 耐化学薬品性 炭化珪素 高熱伝導性 耐摩耗性 溶融シリカ質 低膨張性 耐ｽﾎﾟｰﾘﾝｸﾞ性 断熱性 溶融シリカ質 低膨張性 耐ｽﾎﾟｰﾘﾝｸﾞ性 断熱性 主な用途 ・鉄鋼用ﾀﾝﾃﾞｨｯｼｭ ・取鍋内張ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 補修用 ・セメント焼成用 ｻｽﾍﾟﾝｼｮﾝﾌﾟﾚﾋｰﾀ ・工業廃液焼却炉 ・各種サイクロン ・亜鉛メッキ炉 ・コークス炉扉 ・上昇管内張用 ・中温用炉壁 ・アルミ溶湯取鍋 ・アルミ溶湯樋  梱包重量(kg/袋) ２０ ２０ ２５ ２５ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－16161616－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴ    LLLL    断熱キャスタブル耐火物断熱キャスタブル耐火物断熱キャスタブル耐火物断熱キャスタブル耐火物      製品名 ＴＯＣＡＳＴ Ｌ-１８ ＴＯＣＡＳＴ Ｌ-１６ ＴＯＣＡＳＴ Ｌ-１４ ＴＯＣＡＳＴ Ｌ-１３ ＴＯＣＡＳＴ Ｌ-１０ 最高使用温度  (℃) １８００ １６００ １４００ １３００ １０００ 施工所要量 (kg/m3) １４００ １４００ １３００ １０５０ ９００ 施工方法 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 流し込み 標準添加水量 (wt.%) １８～２０ ２１～２４ ３６～４０ ４０～４４ ４５～５０ 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ０．４ １３ ４５ ４９ ５０ Ａｌ２Ｏ３ ９５ ８０ ３９ ３５ ２８ 線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ －０．１ －０．１ －０．１  900℃  3h －０．１ －０．１ －０．２ －０．２ －１．０ 1300℃  3h －０．２ －０．５ －１．０ －１．０ ― 1500℃  3h －０．３ －１．２ ― ― ― 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ２．０ ２．５ １．０ ０．８ ０．７  900℃  3h ２．０ ２．０ ０．８ ０．７ １．０ 1300℃  3h １．５ ２．９ ２．５ ２．０ ― 1500℃  3h ３．９ ４．４ ― ― ― 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ８．８ １１ ２．９ ２．５ ２．０  900℃  3h ４．９ ４．９ ２．５ ２．０ ２．９ 1300℃  3h １３ １５ ３．４ ４．４ ― 1500℃  3h １９ ２２ ― ― ― 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．６０ ０．３０ ０．２０ ０．１０ ０．１０ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．９３ ０．８３ ０．３７ ０．３１ ０．１９ 1000℃ ０．８７ ０．８７ ０．５２ ０．４１ ０．２６ 材質および特徴 軽量アルミナ質 軽量粘土質 主な用途 ・超高温用炉壁・ 天井・炉床等高温断熱用 ・石油化学装置 断熱用 

・高温用炉壁・炉床 等高温断熱用 ・中温用炉壁・天井・煙道等断熱用 ・低温用炉壁 ・天井・煙道等断熱用 梱包重量(kg/袋) ２０ ２０ ２０ ２０ ２０ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－17171717－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
   製品名 ＴＯＣＡＳＴ ＬＬ  ＴＣＳ Ｌ－１５０ ＴＣＳ Ｌ－１３０  最高使用温度  (℃) ９００  １５００ １３００  施工所要量 (kg/m3) ６００  １７５０ １４００  施工方法 流し込み  流し込み 流し込み  標準添加水量 (wt.%) ５５～６０  １７～１９ ３２～３３  化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ―  ３８ ５４  Ａｌ２Ｏ３ ―  ５５ ４６  線変化率 (%)  110℃ 24h －０．２  ０ ０．   900℃  3h －１．２  －０．４ －０．８  1300℃  3h ―  －０．６ ―  1500℃  3h ―  －０．１ ―  曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ―  ２．４ １．３   900℃  3h ―  ４．７ ３．０  1300℃  3h ―  ５．５ ―  1500℃  3h ―  １２．０ ―  圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h １．０  １４ ７．５   900℃  3h １．０  １８ ９．５  1300℃  3h ―  ２０ ―  1500℃  3h ―  ４０ ―  熱膨張率 (%) at1000℃ ０  ― ―  熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．１６  ０．５０ ０．３６  1000℃ ０．１７  ０．５６ ０．４０  材質および特徴 軽量粘土質 高断熱性  軽量アルミナ質 高強度 軽量粘土質 高強度  主な用途 ・低温用炉壁・天井 ・煙道等断熱用   ・スキッドビーム ・中温用炉壁・天井 ・煙道等断熱用  梱包重量(kg/袋) １０  ２０ ２０  ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－18181818－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴＴＯＣＡＳＴ    LLLL－Ｔ－Ｔ－Ｔ－Ｔ    断熱キャスタブル耐火物断熱キャスタブル耐火物断熱キャスタブル耐火物断熱キャスタブル耐火物    こて塗りシリーズこて塗りシリーズこて塗りシリーズこて塗りシリーズ      製品名 ＴＯＣＡＳＴ Ｌ－Ｔ１４ ＴＯＣＡＳＴ Ｌ－Ｔ１３ ＴＯＣＡＳＴ Ｌ－Ｔ１０ ＴＯＣＡＳＴ Ｌ－ＴＬ  最高使用温度  (℃) １４００ １３００ １０００ ９００  施工所要量 (kg/m3) １１５０ １０５０ ９５０ ７００  施工方法 こて塗り こて塗り こて塗り こて塗り  標準添加水量 (wt.%) ４０～４１ ４２～４４ ５２～５４ ６２～６４  化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ４０ ５４ ５７ ５６  Ａｌ２Ｏ３ ４５ ３１ ２６ ２６  線変化率 (%)  110℃ 24h ０ ０ ０ ０   900℃  3h －０．６ －０．８ －１．１ －１．４  1300℃  3h －０．８ －１．１ ― ―  1500℃  3h ― ― ― ―  曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ２．１ １．７ １．３ ０．９   900℃  3h １．６ １．６ １．２ １．２  1300℃  3h ２．４ ２．２ ― ―  1500℃  3h ― ― ― ―  圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ６．７ ５．７ ４．３ ３．２   900℃  3h ５．５ ５．１ ４．６ ４．０  1300℃  3h ６．９ ６．０ ― ―  1500℃  3h ― ― ― ―  熱膨張率 (%) at1000℃ ０．２０ ０．１０ ０．１０ ０  熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．３５ ０．３１ ０．１９ ０．１７  1000℃ ０．４４ ０．４１ ０．２６ ０．１９  材質および特徴 軽量粘土質 軽量粘土質 高断熱性  主な用途 ・中温用炉壁・天井・煙道等断熱用 ・低温用炉壁・天井・煙道等断熱用 ・裏張断熱用  梱包重量(kg/袋) ２０ ２０ ２０ １０  ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－19191919－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＰＬＡＳＴＴＯＰＬＡＳＴＴＯＰＬＡＳＴＴＯＰＬＡＳＴ    プラスチック耐火物プラスチック耐火物プラスチック耐火物プラスチック耐火物    製品名 TOPLAST －１８５ TOPLAST －１８５Ａ TOPLAST －１８５Ｋ TOPLAST －１７５ TOPLAST －１７０ 最高使用温度  (℃) １８５０ １８５０ １８５０ １７５０ １７００ 施工所要量 (kg/m3) ２９００ ２９００ ２８５０ ２７００ ２４５０ 施工方法 打ち込み 打ち込み 打ち込み 打ち込み 打ち込み 製品形態 湿状 湿状 湿状 湿状 湿状 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ６ ６ １４ ２４ ３６ Ａｌ２Ｏ３ ９２ ９２ ８１ ７３ ６０ 線変化率 (%)  110℃ 24h －０．４ －０．４ －０．６ －０．８ －０．９  900℃  3h －０．５ －０．６ －０．５ －０．９ －１．０ 1300℃  3h －０．４ －０．８ －０．３ －０．５ －１．２ 1500℃  3h ０．１ －０．１ ０ －０．４ －０．５ 曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ２．５ ２．０ ２．９ １．５ １．２  900℃  3h ２．０ ３．４ ６．５ ２．５ ２．０ 1300℃  3h ４．４ ３．９ ５．８ ３．９ ３．９ 1500℃  3h ６．４ ４．４ ６．５ ５．９ ５．９ 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ６．９ １５ ８．８ ７．８ ４．９  900℃  3h １２ ２０ ２１ １６ ８．８ 1300℃  3h ３４ ４２ ３１ ２８ ２０ 1500℃  3h ３８ ４５ ３５ ３１ ３２ 熱膨張率 (%) at1000℃ ― ― ― ― ― 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ １．５３ １．５６ １．４０ １．１６ １．０１ 1000℃ １．６９ １．６９ １．５２ １．３４ １．１６ 材質および特徴 アルミナ質 高アルミナ質 主な用途 ・ガス分解炉・加熱炉等超高温部炉壁・天井・バーナーブロック ・アーク炉小天井 ・加熱炉スキッドパイプ ・特殊鋼、フェロアロイおよび非鉄金属溶解炉 ・加熱炉･均熱炉･鍛造炉他各種高温用 炉壁・天井 バーナーブロック ・アーク炉小天井 ・誘導炉炉頂部・出鋼桶 ・造塊取鍋・タンデッシュ内張 梱包重量 小箱(kg) ２５ ２５ ２５ ２５ ２５ 大箱(kg) １０００ １０００ １０００ １０００ １０００ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－20202020－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
 製品名 TOPLAST －１６５ TOPLAST －１６５Ａ Ｅ５０３７Ｐ Ｅ５０４４Ｐ  最高使用温度  (℃) １６５０ １６５０ １６５０ １７５０  施工所要量 (kg/m3) ２４００ ２４００ ２８５０ ３２５０  施工方法 打ち込み 打ち込み ﾗﾐﾝｸﾞ成形：４％ ﾊﾟｯﾁﾝｸﾞ：７％ 流し込み：１０％ ﾗﾐﾝｸﾞ成形： 5～5.5％ ﾊﾟｯﾁﾝｸﾞ：6～6.5％ 流し込み：８％  製品形態 湿状 湿状 化学結合(粉体) 化学結合(粉体)  化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ４５ ４５ ２４、（ＺｒＯ2：２６） ３２、（ＺｒＯ2：６０）  Ａｌ２Ｏ３ ５０ ５０ ４５、（Ｐ2Ｏ5：3.2） ２、（Ｐ2Ｏ5：2.6）  線変化率 (%)  110℃ 24h －１．０ －０．９ ０ ０   900℃  3h －１．１ －１．０ ― ―  1300℃  3h －１．３ －１．４ ― ―  1500℃  3h －０．６ －０．７ 0.2（1650℃ 3h） 0.3（1650℃ 3h）  曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h １．４ ２．５ １１．８ ８．３   900℃  3h ２．０ ２．９ ― ―  1300℃  3h ４．９ ５．４ ― ―  1500℃  3h ５．９ ５．９ 28.5（1650℃ 3h） 33.3（1650℃ 3h）  圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ２．５ ７．９ ６４ ５５   900℃  3h ６．９ ９．８ ― ―  1300℃  3h ２６ ２９ ― ―  1500℃  3h ３１ ３５ １８８（1650℃ 3h） １７７（1650℃ 3h）  熱膨張率 (%) at1000℃ ― ―    熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．９７ １．００    1000℃ １．１０ １．１０    材質および特徴 高アルミナ質 ジルコン質 ジルコン質  主な用途 ・加熱炉･均熱炉･鍛造炉ほか各種高温用炉壁・天井・炉床バーナーブロック    梱包重量 小箱(kg) ２５ ２５ ２５（紙袋） ２５（紙袋）  大箱(kg) １０００ １０００    ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－21212121－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＰＡＴＣＨＴＯＰＡＴＣＨＴＯＰＡＴＣＨＴＯＰＡＴＣＨ    パッチング補修用耐火物パッチング補修用耐火物パッチング補修用耐火物パッチング補修用耐火物    製品名 TOPATCH －１８５ TOPATCH －１７５ TOPATCH －１６５ Ｔ３０６ＰＣ Ｔ３０７ＰＣ 最高使用温度  (℃) １８５０ １７５０ １６５０ ― ― 施工所要量 (kg/m3) ２９５０ ２７５０ ２３５０ ２７５０ ２５７０ 施工方法 パッチング パッチング パッチング パッチング パッチング 製品形態 湿状 湿状 湿状 湿状 湿状 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ５ １２ ３４ ６ １９ Ａｌ２Ｏ３ ９３ ８０ ５８ ８７ ７３ 線変化率 (%)  350℃ 24h －１．０ －１．１ －１．２ －０．２ －０．１  900℃  3h ― ― ― ― ― 1300℃  3h －１．１ －１．４ －１．６ －１．５ －１．１ 1500℃  3h －１．４ －０．６ －０．８ －２．７ ０．９ 曲げ強さ (MPa)  350℃ 24h ６．５ ６．０ ５．８ ４．３ ４．０  900℃  3h ― ― ― ― ― 1300℃  3h １５．０ １３．０ １０．０ １３．５ １３．０ 1500℃  3h １８．０ １５．０ １２．０ １５．８ １１．０ 圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ― ― ― １１ １０  900℃  3h ― ― ―   1300℃  3h ― ― ― ４３ ３９ 1500℃  3h ― ― ― ４１ ３１ 熱膨張率 (%) at1000℃ ― ― ― ― ― 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ １．５８ １．４０ １．０５ ― ― 1000℃ １．７０ １．５１ １．１５ ― ― 材質および特徴 アルミナ質 高強度 高アルミナ質 高強度 中アルミナ質 高強度 高アルミナ質 高強度 主な用途 高温用炉床 炉壁 梱包重量(kg/箱) ２５ ２５ ２５ ２５ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  



 

－－－－22222222－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
 製品名 ZIREX PATCH TOPATCH －SZ    最高使用温度  (℃) １７５０ １７００    施工所要量 (kg/m3) ３７５０ ３０００    施工方法 パッチング パッチング    製品形態 粉末 湿状    化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ３０ ５７    Ａｌ２Ｏ３ （ZrO2） 63 （ZrO2） 38    線変化率 (%)  110℃ 24h －０．９ －２．０     900℃  3h －０．９ ―    1300℃  3h －１．４ （1400℃）－１．８    1500℃  3h ― ―    曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ７．９ ―     900℃  3h １３．７ ―    1300℃  3h １９．６ ―    1500℃  3h ― ―    圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ５９ １１     900℃  3h ８３ ―    1300℃  3h ９８ （1400℃）１８    1500℃  3h ― ―    熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ２．５９     1000℃ ２．５０     材質および特徴 ジルコン質     主な用途 ・ガラス炉炉壁･ 天井等の構築 ならびに補修用 ・誘導炉用補修材    梱包重量(kg/箱) ２５ ２５    ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。   



 

－－－－23232323－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＲＡＭＴＯＲＡＭＴＯＲＡＭＴＯＲＡＭ    酸性ラミング酸性ラミング酸性ラミング酸性ラミング耐火物耐火物耐火物耐火物      製品名 ＴＯＲＡＭ ＃１０３０ ＴＯＲＡＭ ＃１０５０－Ｅ ＴＯＲＡＭ ＃１０７０－Ｋ ＴＯＲＡＭ ＳＥ６０－Ｉ ＴＯＲＡＭ ＳＥ７０－Ｋ 最高使用温度  (℃) １６００ １６５０ １６５０ １６５０ １６５０ 必要焼結温度  (℃) １６００ １６００ １６００ １６００ １６００ 施工所要量 (kg/m3) ２０５０ ２１００ ２１００ ２１００ ２１００ 施工方法 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ９８．５ ９８．７ ９９．０ ９９．０ ９８．５ 有水硼酸 無添加 ０．４ １．０ ０．８ １．０ 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．５ ０．６ ０．７ ０．７ ０．７ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ― ― ― ― ―  ― ― ― ― ― 材質および特徴 溶融シリカ質 主な用途 鋳鉄用誘導炉ライニング 梱包重量(kg/袋) ２５ ２５ ２５ ２５ ２５      製品名 ＴＯＲＡＭ ＳＺ５Ａ－Ｉ ＴＯＲＡＭ ＳＺ６Ａ－Ｇ Ｔ４２８ＲＳ ＴＯＲＡＭ ＳＥ７０－Ａ ＴＯＲＡＭ ＳＥ７０－Ｕ 最高使用温度  (℃) １６５０ １６５０ １６５０ ― ― 必要焼結温度  (℃) １６００ １６００ １６００ ― ― 施工所要量 (kg/m3) ２１００ ２１５０ ２２５０ ２０５０ ２１００ 施工方法 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ９４ ９４ ９１ ９８．０ ９８．０ ＺｒＯ２ ５ ５ ７ ― ― Ｂ２Ｏ３ ０．８ ０．６ ０．６ 硼酸無添加 有水硼酸：２％ 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．６ ０．７ ０．７ ０．７ ０．７ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ― ― ― ― ―  ― ― ― ― ― 材質および特徴 溶融シリカ質－ジルコン質 溶融シリカ質 主な用途 鋳鉄用誘導炉ライニング 裏張り用 コーン部用、 上部押さえ用 梱包重量(kg/袋) ２５ ２５ ２５ ２５ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。 



 

－－－－24242424－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＲＡＴＯＲＡＴＯＲＡＴＯＲＡＭＭＭＭ    中性ラミング耐火物中性ラミング耐火物中性ラミング耐火物中性ラミング耐火物      製品名 ＴＯＲＡＭ ＡＳ－５ ＴＯＲＡＭ ＡＳ－１０ ＴＯＲＡＭ ＡＳ－１３ ＴＯＲＡＭ ＡＳ－１５ ＴＯＲＡＭ ＡＳ－２０ 最高使用温度  (℃) １７５０ １７５０ １７５０ １７５０ １７５０ 必要焼結温度  (℃) １６５０ １６５０ １６５０ １６５０ １６５０ 施工所要量 (kg/m3) ３２５０ ３２５０ ３２００ ３２５０ ３２００ 施工方法 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 化学成分 (wt.%)  Ａｌ２Ｏ３ ９４ ８９ ８６ ８４ ７９ MgO ５ １０ １３ １５ ２０ 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．７ ０．７ ０．８ ０．８ ０．９ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ― ― ― ― ―  ― ― ― ― ― 材質および特徴 アルミナ－マグネシア－スピネル質 主な用途 鋳鉄・鋳鋼・特殊鋼用誘導炉ライニング 梱包重量(kg/袋) ２５ ２５ ２５ ２５ ２５      製品名 ＨＥ００２０Ｒ ＨＥ００２１Ｒ ＨＥ０３０１Ｒ ＨＥ０２４６Ｒ Ｔ４０２ＲＡ 最高使用温度  (℃) １７５０ １７５０ １７５０ １７５０ １７５０ 必要焼結温度  (℃) １６５０ １６５０ １６５０ １６５０ １６５０ 施工所要量 (kg/m3) ３２５０ ３２００ ３２００ ３１００ ３１００ 施工方法 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 化学成分 (wt.%)  Ａｌ２Ｏ３ ８４ ８６ ８９ ７９ ７９ MgO １５ １３ １０ ２０ ２０ 熱膨張率 (%) at1000℃ ０．８ ０．８ ０．７ ０．７ ０．７ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ― ― ― ― ―  ― ― ― ― ― 材質および特徴 アルミナ－マグネシア－スピネル質 主な用途 鋳鉄・鋳鋼・特殊鋼用誘導炉ライニング 梱包重量(kg/袋) ２５ ２５ ２５ ２５ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。 



 

－－－－25252525－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＴＯＲＡＭＴＯＲＡＭＴＯＲＡＭＴＯＲＡＭ    塩基性ラミング耐火物塩基性ラミング耐火物塩基性ラミング耐火物塩基性ラミング耐火物      製品名 ＴＯＲＡＭ Ｍ－１ ＴＯＲＡＭ ＭＡ－９ ＴＯＲＡＭ ＭＡ－２３ ＴＯＲＡＭ ＭＡ－６５ ＴＯＲＡＭ Ｂ－３１ 最高使用温度  (℃) １７５０ １８００ １９００ １８００ １８００ 必要焼結温度  (℃) １５００ １６００ １６５０ １７００ １６５０ 施工所要量 (kg/m3) ２８００ ２８５０ ２９００ ２９５０ ２８５０ 施工方法 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 乾式ラミング 化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ３ ― ― １ １ Ａｌ２Ｏ３ ― ２２ １８ ２６ ２６ MgO ９５ ７５ ７９ ７２ ７２ 熱膨張率 (%) at1000℃ １．３ １．２ １．２ １．１ １．１ 熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ― ― ― ― ―  ― ― ― ― ― 材質および特徴 マグネシア質 溶融マグネシア－スピネル質 マグネシア－スピネル質 主な用途 ・鋳鋼・特殊鋼用 誘導炉・電気炉用ライニング ・鋳鋼・特殊鋼用 誘導炉ライニング ・鋳鋼・特殊鋼・ フェロアロイ用 誘導炉ライニング ・鋳鋼・特殊鋼用誘導炉ライニング 梱包重量(kg/袋) ２５ ２５ ２５ ２５ ２５ ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。 



 

－－－－26262626－－－－    

カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜ＣＡＳＴＹＮＡＣＡＳＴＹＮＡＣＡＳＴＹＮＡＣＡＳＴＹＮＡ    ファイバーキャスタブル耐火物ファイバーキャスタブル耐火物ファイバーキャスタブル耐火物ファイバーキャスタブル耐火物     製品名 CASTYNA －１５HS CASTYNA －1３HS CASTYNA －Ｔ１５ CASTYNA －Ｔ１４  最高使用温度  (℃) １５００ １３００ １５００ １４００  施工所要量 (kg/m3) ９１０ ９１５ ９５０ １０００  施工方法 流し込み こて塗り  標準添加水量 (wt.%) ６０～６５ ６０～６５ ６０～６５ ６０～６５  化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ２４ ２６ ２４ ２０  Ａｌ２Ｏ３ ７３ ７１ ７１ ６０  線変化率 (%)  110℃ 24h －０．２ －０．２ －０．２ －０．１   900℃  3h －０．３ －０．８ －０．５ －０．３  1300℃  3h －０．９ －１．９ －１．０ －１．３  1500℃  3h －１．７ ― －１．９ ―  曲げ強さ (MPa)  110℃ 24h ０．９ ０．９ １．０ １．２   900℃  3h １．１ １．２ ０．８ ０．８  1300℃  3h １．３ １．４ １．２ １．５  1500℃  3h １．４ ― １．６ ―  圧縮強さ (MPa)  110℃ 24h ２．０ ２．０ ２．０ ２．５   900℃  3h ２．２ ２．３ １．８ ２．３  1300℃  3h ２．３ ２．６ １．２ ２．７  1500℃  3h ２．７ ― １．６ ―  熱膨張率 (%) at1000℃ ０．１６ ０．１０ ０．２０ ０．１０  熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．２４ ０．２４ ０．２６ ０．３０  1000℃ ０．３２ ０．３０ ０．３７ ０．４０  材質および特徴 高アルミナ質 （セラミックファイバー含有キャスタブル）  主な用途 ・高温用タンディッシュカバー ・取鍋カバー ・加熱炉高温部用スキッド 

・中低温高温用タンディッシュカバー ・取鍋カバー ・加熱炉中低温部用スキッド 
・高温用補修材 ・加熱炉・タンディッシュカバー ・取り鍋カバー ・中低温用補修材 ・加熱炉  

梱包重量(kg/袋) １０ １０ １０ １０  ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。  
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｜｜｜｜ＣＦＧＣＦＧＣＦＧＣＦＧ    ファイバー吹付け用耐火物ファイバー吹付け用耐火物ファイバー吹付け用耐火物ファイバー吹付け用耐火物     製品名 ＣＦＧ －１６００ ＣＦＧ －１４５０ ＣＦＧ －１２００   最高使用温度  (℃) １６００ １４５０ １２６０   施工所要量 (kg/m3) １２０ １８０ ２１０   施工方法 湿式吹付け 湿式吹付け 湿式吹付け   標準添加水量 (wt.%) ― ― ―   化学成分 (wt.%)  ＳｉＯ２ ２８ ５３ ４８   Ａｌ２Ｏ３ ７２ ３０ ５２   ＺｒＯ２ ― １５ ―   線変化率 (%)  110℃ 24h ― ― ―    800℃  3h ― ― ０．２   1200℃  3h ０．８ １．４ ―   1500℃  3h ― ― ―   熱伝導率 (W/m･K) 350℃ ０．０６ ０．０６ ０．０６   1000℃ ０．２３ ０．２１ ０．２３   材質および特徴 結晶質 非結晶質   主な用途 工業炉用内張り材・補修材・加熱炉・取り鍋カバー   ※物理特性等の値は代表例であり、規格値ではありません。 

ﾌﾞﾛｱｰﾌﾞﾛｱｰﾌﾞﾛｱｰﾌﾞﾛｱｰ 

吹付け機本体吹付け機本体吹付け機本体吹付け機本体 ﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾎﾟﾝﾌﾟﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾎﾟﾝﾌﾟﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾎﾟﾝﾌﾟﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾎﾟﾝﾌﾟ 
ﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾀﾝｸﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾀﾝｸﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾀﾝｸﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾀﾝｸ 

 側側側側壁壁壁壁 ｾﾗﾐｯｸﾌｧｲﾊﾞｰﾊﾞﾙｸｾﾗﾐｯｸﾌｧｲﾊﾞｰﾊﾞﾙｸｾﾗﾐｯｸﾌｧｲﾊﾞｰﾊﾞﾙｸｾﾗﾐｯｸﾌｧｲﾊﾞｰﾊﾞﾙｸ    10kg10kg10kg10kg～～～～20kg/20kg/20kg/20kg/袋袋袋袋    ﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾊﾞｲﾝﾀﾞｰﾊﾞｲﾝﾀﾞｰ 
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下地処理剤 天天天天    井井井井    ＣＦＧ吹付け施工ＣＦＧ吹付け施工ＣＦＧ吹付け施工ＣＦＧ吹付け施工 
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カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜施工要領施工要領施工要領施工要領    

キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物キャスタブル耐火物 ＴＯＣＡＳＴ，ＴＯＣＡＳＴ Ｌ，ＴＣＳ キャスタブル耐火物は、結合材の種類、施工個所、作業条件などにより異なりますが、一般的にはコンクリート工法と同様の要領で行います。 
� 保 管     製品は必ず屋内で保管し、高温多湿の場所は避けて下さい。 
� 型 枠 型枠はできるだけ堅固な構造にし、流し込み作業中に変形や移動をおこさないようにしっかり固定します。 また、防水と型離れを容易にするため、内面にラッカー、ペイントなどを塗布します。 
� 混 練 通常の混練はモルタルミキサー、コンクリートミキサーなどを使用しますが、少量の場合にはスコップによる手練りで行います。 添加水は清浄水を用いますが、一般には 10～25℃の飲用水が適当です。 手順としては、まず標準添加水量(品質一覧表参照)の約２／３を加え、水分が均一になるまで攪拌、混練し、さらに残りの 1/3を加え、流し込みの条件に応じた軟度になるよう調整を行います。混練時間はミキサーの型式や混練量により多少の差はありますが、通常は 5分程度です。 一回の混練量は注水後 30分以内に施工が終わるよう調整します。 
� 流し込み 流し込みはバイブレーターで振動を与えるか、棒でついて脱気をしながら行います。バイブレータ―を使用する場合、過度な振動を与え過ぎますと骨材と結合材が分離し、均一性を損なう恐れがありますので十分な注意が必要です。 
� こて塗り 施工部分の厚みが薄く(50mm 以下)、複雑な構造の箇所の施工はこて塗りで行います。この場合は、やや硬練りしたキャスタブルを団子状にして施工箇所に押し込み、こてで所定の厚みまで一気に塗り上げ、最後に表面仕上げを行います。 
� 養 生 施工後 3～4 時間経過し、キャスタブル表面の硬化が見られたら表面に散水するか、ぬれ布をかぶせ湿式養生を行います。養生時間は、施工終了後約 24 時間が標準です。 養生温度は 10～25℃が適当ですが、冬季には凍結させないよう十分に注意をして下さい。 
� 吹付け  湿式吹付け施工は、混練スラリーをポンプで圧送して、ノズル先端部で圧縮空気と共に急結剤を添加して炉壁を構築する工法です。高強度で耐食性に優れる施工体を短時間の作業（～３ｍ３／ｈ）で得られると共に、乾式吹付け施工に見られていた作業時の発塵が皆無となり、クリーンな環境のもとでの作業が可能となります。 また、ノズル先端部での紛らわしいコック操作など、一切必要としないことから、均質な施工体を得ることが可能となります。 ＊吹付け施工の際には、ピストン・スクイズタイプの専用圧送機を使用。レンタル可能となっております。 
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カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社カルデリス株式会社    

 
｜｜｜｜施工要領施工要領施工要領施工要領        

ファイバーキャスタブル耐火物ファイバーキャスタブル耐火物ファイバーキャスタブル耐火物ファイバーキャスタブル耐火物    CASTYNA CASTYNA は、通常のキャスタブルと同様に清浄水で混練後、流し込み施工を行います。 
� 保 管 直射日光、高温多湿を避け、必ず屋内に保管して下さい。CASTYNA の標準的な保存期間は 3 ヶ月です。 
� 混練・施工 清浄水を規定量添加しミキサーで１～2 分混練を行って下さい。施工箇所によっては添加清浄水の量を 5%程増減します。(清浄水添加後に発熱現象が見られますが、製品に異常はありません。) 原則的に施工は流し込みで行います。混練後 20 分以内に施工が完了するよう迅速に作業を進めて下さい。 また大量施工で施工箇所が離れている場合には圧送ポンプによる混練バッチの搬送法を採用します。この方法は作業時間の短縮・省力化に極めて有効です。 
� 養 生 養生は 24 時間以上行って下さい。CASTYNA は気温によって硬化時間が変化します。とくに冬季など、低温の場合は硬化が遅くなりますのでご注意下さい。 なお、脱型は硬化の状態を十分確認した上で行って下さい。  

プラスチック耐火物プラスチック耐火物プラスチック耐火物プラスチック耐火物 TOPLAST TOPLAST は、練り土状の製品で、通常は 230×150×50mmのスライス片が 5 枚で１梱包になっています。 これをエアランマー、木槌などで打ち込んで任意の形状の炉壁を作ります。 
� 保 管 T0PLAST は、長期間の保存ができるようにポリエチレン内装の段ボール箱に入っていますが、保管は必ず屋内とし、直射日光のあたる所や、高温の場所は避けて下さい。 
� 型 枠 一般に炉床、炉壁の施工には型枠の必要はありませんが、天井やバーナー部、またその他のホール部分には型枠を使用します。型枠は、荷重や衝撃に耐える堅固なものを使用して下さい。 
� 打ち込み 打ち込みはスライス片を並べエアランマーで表面全体を均一に圧着させるように行います。この作業を繰り返し打ち上げていきます。エアランマーの空気圧は 0.5～0.6MPa (5～6kgf/cm2)が適当でランマーヘッドには硬質ゴムカバーを使用します。 
� 仕上げ 打ち込み終了後、軟らかい内に表面を削り取り、所定の寸法になるように仕上げます。仕上げ表面は平滑にせず、水分が均一に蒸発するよう粗い面のままにしておきます。 また、乾燥を容易にするため、施工厚さの 2/3 程度まで直径 5mm のベンチングホールを設けます。その他必要に応じて、表面にスコアーラインや膨張代を設けて下さい。 
� 養 生 施工後、局部的な水分の蒸発によるキレツの発生を防ぐため、ビニールシートなどで表面を覆います。ただし、施工後すぐに乾燥・昇温を行う場合には必要がありません。 
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｜｜｜｜施工要領施工要領施工要領施工要領        

ラミング耐火物ラミング耐火物ラミング耐火物ラミング耐火物 TORAM TORAM は、最密充填配合された乾燥粉末状の製品です。施工工具としては電動バイブレーター、エアランマーおよび自動築炉機などがありますが、いずれの場合でも内張りしたラミング耐火物が均一で、高い充填密度が得られるように施工することが必要です。 
� 準 備 炉の周囲を清掃すると共に、作業者のポケット、作業靴裏などをチェックし、ラミング耐火物への異物の混入を防止して下さい。 
� 混 合 清掃した混合用鉄板上にラミング耐火物を広げ、スコップで 2～3 回程度切り返し、粒度の偏析をなくして下さい。 
� 築 炉 電動バイブレーター、エアランマーなどの手動工具を使用する場合には、一層あたりのつき上がり高さを 60～70mmとし、打継ぎ面での目荒らしを十分に行いラミネーションの発生を防いで下さい。 炉上部などの焼結しない低温部では、焼結バインダー(ホウ酸、けい酸ソーダ)を所定量添加し、乾式または湿式充填を行って下さい。  

パッチング補修材パッチング補修材パッチング補修材パッチング補修材 TOPATCH 
� 準 備 施工する耐火物表面や鉄皮面に付着したホコリ、モルタルなどを除去します。 また油類が付着している場合は、一度加熱昇温して完全に除去します。 長時間使用した炉壁に施工する場合、表面にカーボンや反応生成物が溶着していないか確認後、溶着している場合は完全に除去します。 T/Dや L/Dに使用する際には、耐火物壁面に付着した溶鋼やスラグを極力除去します。 
� 施 工 ライニング厚みは、最大 60mm 程度に止めて下さい。 厚みが厚いと、使用時に剥離しやすくなりますのでご注意下さい。 天井部や側壁部に施工する際には、スタッド等の補強を施して下さい。 施工は、耐火物面に強く押し付けたり、または叩き付けて、耐火物と完全に密着させて下さい。 密着させた後、表面を手やこてなどで仕上げて下さい。 
� 養 生 施工終了後、火入れ乾燥を行います。（耐火キャスタブルのような、特別な養生は必要としません。） 
� その他の注意事項 施工は使い切る量を取り出すようにし、そのままの状態で放置したりしないで下さい。 製品が硬くなり施工が困難となる可能性があります。 また、開封後、製品が残った場合、完全に密閉してから保管して下さい。 本品には、接着バインダーとして強酸性のものを用いております。施工時には必ず厚手のビニール手袋を着けて作業を行うようお願いします。 
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｜｜｜｜不定形耐火物の乾燥不定形耐火物の乾燥不定形耐火物の乾燥不定形耐火物の乾燥            一般的に、不定形耐火物の施工体は水分の含有量が多いために、乾燥・昇温作業は慎重に行う必要があります。最初に施工体の含有水分を無理なく蒸発させ、次に収縮、膨張を所定の位置（収縮、膨張代）に集め十分な強度になるまで焼結します。  
標準乾燥・昇温要領標準乾燥・昇温要領標準乾燥・昇温要領標準乾燥・昇温要領                                                           
緊急乾燥・昇温要領緊急乾燥・昇温要領緊急乾燥・昇温要領緊急乾燥・昇温要領       

� 自然乾燥 自然乾燥は、自然通風で 4日間を標準として行います。 
� 加熱乾燥 加熱昇温は、昇温途中の温度を急変させないこと、局部的な加熱、冷却を避けることが大切です。常温から 700℃までの温度範囲は、含有水分を無理なく蒸発させ、収縮を所定の位置に集めるための重要な乾燥工程です。 通常、昇温の初期には薪あるいは乾燥用のバーナーを使用します。装置に付帯しているバーナーを使用する場合には必ず灯油を使用し、着火と消火を繰り返しながら昇温速度を調整して下さい。 700℃から操業温度までは、付帯する主バーナーでその装置の使用燃料を使い昇温します。操業温度に達したら、24 時間以上その温度を保持し、内張り耐火物の焼結および構造の安定化を行います。 
� 通常作業時の降温、昇温 炉の休止時の降温や再運転時の昇温速度は 70℃／ｈを超えないように調整してください。 ※この標準乾燥・昇温要領は、比較的実施例の多い鉄鋼加熱炉、均熱炉、鍛造炉および活性汚泥焼却炉の実績を基準にしています。 

� 自然乾燥     キャスタブル施工後、約 24 時間の養生が必要です。     プラスチックは天井、ノーズ部などの修理では 12～24 時間の自然放置が必要ですが、側壁、炉床などの場合には施工後すぐに昇温が可能です。 
� 加熱昇温     昇温の熱源は補修箇所からできるだけ離れた位置にセットします。 昇温初期は原則として薪あるいは乾燥用バーナーを使用します。 付帯バーナーで昇温する場合にはバーナーの着火と消火を繰り返し、急速加熱を避けて下さい。 
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